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吹き抜け型測定吹き抜け型測定吹き抜け型測定吹き抜け型測定 BOXBOXBOXBOX 上面にシートを上面にシートを上面にシートを上面にシートを    

配置し配置し配置し配置し、、、、BOXBOXBOXBOX 内部温度内部温度内部温度内部温度を時間毎にを時間毎にを時間毎にを時間毎に測定測定測定測定。。。。    

測定方法測定方法測定方法測定方法    

 

 

 

 

 

 
 
 

特徴特徴特徴特徴        
 
 

①①①①    太陽光に含まれる太陽光に含まれる太陽光に含まれる太陽光に含まれる熱線熱線熱線熱線を効率的にカットを効率的にカットを効率的にカットを効率的にカットしししし、、、、遮熱用フィルムに使用可能遮熱用フィルムに使用可能遮熱用フィルムに使用可能遮熱用フィルムに使用可能    
 

②②②②    可視光に対して高透過可視光に対して高透過可視光に対して高透過可視光に対して高透過、低ヘイズのため自動車用ガラスに最適、低ヘイズのため自動車用ガラスに最適、低ヘイズのため自動車用ガラスに最適、低ヘイズのため自動車用ガラスに最適    
    
③③③③    レジノカラー独自技術により様々な溶剤系でレジノカラー独自技術により様々な溶剤系でレジノカラー独自技術により様々な溶剤系でレジノカラー独自技術により様々な溶剤系で ITOITOITOITO の高分散の高分散の高分散の高分散を実現を実現を実現を実現    

 

④④④④    経時経時経時経時安定性に優れており安定性に優れており安定性に優れており安定性に優れており、、、、長期保管長期保管長期保管長期保管がががが可能可能可能可能    

    

    
            グレードと代表特性グレードと代表特性グレードと代表特性グレードと代表特性                        透明性比較写真透明性比較写真透明性比較写真透明性比較写真    

    
    
    
    
    
    

    

    

    

    

    

    

    

    
                                    

室温変化による遮熱性能比較  
  
 
 
 
 
 
 
 
 

    
 
 
 
    
    
    

    
【備考】 

当データは代表値であり、性能を保証するものではありません。 

（Data on this page can not be used for specification purposes.） 

御使用の条件のもとで十分な性能をご確認下さい。 

（Please evaluate the sufficient performance of the sample under the conditions of use.） 

品名品名品名品名    SDSDSDSD----E4285E4285E4285E4285    

使用溶剤使用溶剤使用溶剤使用溶剤    PMAPMAPMAPMA    

ITOITOITOITO 含有量含有量含有量含有量    25252525    

可視光透過率可視光透過率可視光透過率可視光透過率    82.8(87.3)82.8(87.3)82.8(87.3)82.8(87.3)    

日射透過率日射透過率日射透過率日射透過率    61.261.261.261.2(87.5)(87.5)(87.5)(87.5)    

ヘイズヘイズヘイズヘイズ    0.00.00.00.0    

本本社社    TTEELL：：  0066((66330011))00663366    FFAAXX：：  0066((66330088))66663388  

東東京京    TTEELL：：  0033((33663344))11774466    FFAAXX：：  0033((33663333))66992299  
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測定測定測定測定 BOXBOXBOXBOX    
 

ランプランプランプランプ    

シートシートシートシート    

ブランクブランクブランクブランク    SDSDSDSD----E4285+E4285+E4285+E4285+アクリル樹脂アクリル樹脂アクリル樹脂アクリル樹脂    

塗工方法：スピ塗工方法：スピ塗工方法：スピ塗工方法：スピンコーターにて硝子板に塗工。ンコーターにて硝子板に塗工。ンコーターにて硝子板に塗工。ンコーターにて硝子板に塗工。    

SDSDSDSD----E4285E4285E4285E4285 とアクリル樹脂を混合とアクリル樹脂を混合とアクリル樹脂を混合とアクリル樹脂を混合しししし PETPETPETPET 基材に基材に基材に基材に    

塗工した膜塗工した膜塗工した膜塗工した膜厚厚厚厚 3333μμμμmmmm 塗膜塗膜塗膜塗膜(ITO 50%)(ITO 50%)(ITO 50%)(ITO 50%)の物性値です。の物性値です。の物性値です。の物性値です。    

括弧内は括弧内は括弧内は括弧内は PETPETPETPET 基材の物性値です。基材の物性値です。基材の物性値です。基材の物性値です。    

※ヘイズ値は※ヘイズ値は※ヘイズ値は※ヘイズ値は PETPETPETPET 基材値基材値基材値基材値(4.5(4.5(4.5(4.5))))を差し引いた数値です。を差し引いた数値です。を差し引いた数値です。を差し引いた数値です。    


